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“"Seit 1994 setzen wir auf VERICUT. Mittlerweile arbeiten 20
NC-Programmierer mit der neusten VERICUT Version und simulieren
NC-Programme fiir 34 Frismaschinen mit unterschiedlichsten Steuerungen
und Kinematiken. Der bisher vermiedene Ausschuss und die Anzahl
vermiedener Kollisionen lassen sich inzwischen kaum mehr beziffern.”

Dieter Gay, Information Technology Service
Premium AEROTEC GmbH
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Wiaschimeniollisionen,

Nur in VERIGUT ist der Schaden auf Null begrenzt!

Eine virtuelle Kollision in VERICUT kann eine echte Maschinenkollision verhindern.

Mit der CNC-Simulationssoftware VERICUT kénnen |hr Programm schnell, effizient und fehlerfrei arbeitet.
Sie die Werkstlickbearbeitung am Computer vor dem VERICUT bietet zudem die besten Mess-Kontroll- und
Start der Maschine simulieren. Somit werden Sie Fehler Analysefunktionen unter Verwendung des virtuell gefertigten
vermeiden, die Werksttick, Aufspannung oder das Werkzeug  “In-Process”™-Modells.

beschédigen bzw. zu Maschinenkollisionen fiihren. Ferner

optimiert VERICUT den Bearbeitungsvorgang, so dass

CNC-Maschinensimulation (Seite 4)
Simulieren Sie Ihre reale Maschine, um mdégliche
Fehler zu entdecken bevor lhr Programm auf der
Maschine startet

CNC-Programm Optimierung ... 6
Automatische Vorschuboptimierung,
damit Ihre NC-Programme effizienter werden

CNC-Werkstiickpriifung ....... 8
Reduzieren Sie Ausschuss und Nacharbeit,

da Programmierfehler vor der realen

Fertigung entdeckt werden

CNC-Messprogramme . ........ 9

Erstellen und simulieren Sie CNC-Messprogramme

Prozess-Dokumentation ....... 9
Erstellen Sie Priifanweisungen und dokumentieren
Sie andere prozessinterne Bearbeitungsoperationen

CNC Programmanalyse . . ...... 10
Messen und iberpriifen Sie das bearbeitete
Werkstiick und finden Sie Verletzungen oder
Restmaterial durch den Vergleich mit lhrem
Konstruktionsmodell

CAD Model Export . ........... 10

Erzeugen Sie ein CAD-Modell in jedem beliebigen
Bearbeitungszustand auf Basis eines NC-Programms

VERICUT Schnittstellen . . ... ... 11
Integrieren Sie VERICUT in Ihr CAM-System
oder lhre Werkzeugverwaltung

Composite Anwendungen . . . ... 12
Programmieren und simulieren Sie lhre
automatisierten Fiberplacement Maschinen

Schulung & Dienstleistungen . . .14
CGTech hilft Ihnen, VERICUT noch produktiver
und effektiver in Ihrem Betrieb einzusetzen.



Dieses Gerdusch kann
verheerend sein...

Ein kleiner Fehler kann zu
Schaden an Werkstiick oder
Maschine fiihren. Zudem
kann es zu erheblichen
Lieferterminverzdgerungen
kommen.

Wenn Sie mit CNC-Maschinen
arbeiten, sollten Sie die
VERICUT-Simulation nutzen.

Ein Fehler, der leicht passieren und kostspielig werde
kann: Wahrend der Bearbeitung kollidiert die Spindel
mit der Aufspannung. VERICUT erkennt diesen Fehler
bereits vor der realen Bearbeitung!

VERICUT Module & Lizenzen

MACHINE SIMULATION MULTI-AXIS OPTIPATH" AUTO-DIFF™

VERICUT VERIFICATION

' MODEL EXPORT ' CNC MACHINE PROBING INTERFACES
CUTTER/GRINDER VERIFICATION
VERICUT COMPOSITE VERICUT COMPOSITE
VERICUT DRILLING & FASTENING (VDAF) s AL e (VCP) SIMULATION (VCS)
VDAF PROGRAMMING

VERICUT ist modular aufgebaut. Die Struktur ermdglichen. VERICUT ist mit Windows- und
erlaubt es, nur die Module zu erwerben, die UNIX-Plattformen kompatibel. VERICUT steht
fir Inre Anwendung erforderlich sind. Um zu-  sowohl als 32-Bit- als auch als 64-Bit-Version
satzliche VERICUT-Module zu installieren, ist zur Verfligung. NC-Codes und CAM-Formate
keine weitere Software erforderlich, CGTech werden unterstiitzt.

liefert Ihnen Lizenzen, die sofortigen Zugriff

Ihre Vorteile mit VERICUT:

= Kollisionsvermeidung = Hohere Werkzeugstandzeiten

= Kein manuelles Einfahren = Hohere CNC-Effizienz

= Verkiirzte Bearbeitungszeit = GriBere Wetthewerbsfahigkeit
\ y.
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Maschinensimulation

Die erzielbaren Kosteneinsparungen sind erheblich.
Simulieren Sie Ihre CNC-Maschine, um potenzielle
Fehler oder Probleme vor der realen Fertigung zu

erkennen.

Maschinenkollisionen kénnen sehr teu-
er werden, es entstehen hohe Repa-
raturkosten, Ausfallzeiten und Liefer-
verzégerungen. VERICUT verhindert
Programmfehler, sodass Sie wertvolle
Produktionszeit auf den Maschinen
gewinnen. Das Modul Maschinensimu-
lation entdeckt Kollisionen zwischen
allen Maschinenkomponenten wie
Achsen, Kopfen, Revolvern, Rundti-
schen, Spindeln, Werkzeugwechslern,
Spannmitteln, Werkstiicken, Werkzeu-
gen und weiteren benutzerdefinierten
Objekten. Sie kénnen Toleranzberei-
che um die einzelnen Maschinenkom-
ponenten einrichten, um Gefahrenbe-

reiche oder Uberschreitungsfehler zu
erkennen. In der Programmriickschau
kénnen Sie Maschinenbewegungen
mit Materialauftrag auch riickwarts
simulieren.

Ferner steht eine Auswahl vorkonfigu-
rierter Maschinenmodelle zur Verfu-
gung. Der Anwender hat die Mdglich-
keit, Maschinenmodelle individuell zu
modellieren. Maschinengeometrien
kénnen in einem CAD-System oder in
VERICUT beschrieben werden. Die
Modelle werden einfach dem Kompo-
nentenbaum zugeftigt, der die Kinema-
tik der Maschine beschreibt.

“leh michte mich hiermit aueh noch mal ganz ausdricklich bei dem CETech-Team fiir
die super sehnelle Reaktion und Bereitstellung bedanken. Wir sind jetzt 4-Wochen nach
Projekt-Start schon mitten in der Produktion, 0.h. Maschinen-, Vorrichtungs-, Werkzeug-,

PP- und Simulationsheschaffung & letztendlich die Generierung der NC-Programme sind

innerhalb dieses Zeitfensters umgeseizt worden,

Ohne Verigut und die Maglichkeit der Visualisierung dieser NC-Programme wére dieses

Zeitfenster night realisierbar gewesen!”
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Mit dem MDI lassen sich
Maschine mit Werkzeug
beliebig positionieren.
So uberprifen Sie die
Erreichbarkeit am
Werkstiick. Das Erstellen
eigener Programme ist
mit dem MDI ebenfalls
moglich,

Die Maschinensimulation unterstitzt:

* Mehrachsenfrasen, Bohren,
Drehen, Drehfrasen, Erodieren

* Simultanes Drehfrasen von
Werkstlicken auf unterschiedli-
chen Spindeln

* Maschinen mit mehreren syn-
chronisierten CNC-Steuerungen

» Zusatzkomponenten wie Reit-
stock, Liinette, Werksttickgreifer,
Palettenwechsler usw.

» Automatische Werkstickiiberga-
be von Haupt- zu Gegenspindel

» STEP, IGES- oder STL-Modelle
sowie weitere Formate

Im Lieferumfang sind bereits zahl-
reiche Beispielmaschinen sowie
Steuerungskonfigurationen enthalten.

Vermeidung von
Maschinenkollisionen

Reduzierung der Anlaufzeit
von neuen CNC-Maschinen

Anweisungen fiir Bediener bei
neuen NC-Programmen

Verbesserte Prozesseffizienz
Verbesserte Betriebssicherheit

Verbesserte Prasentationen
und Dokumentationen

Schulungen fiir Programmierer
und Bediener ohne
Produktionszeitverlust bzw.
Kollisionsrisiken




Anspruchsvolle Kollisionspriufung

VERICUT bietet die genauste Kollisionsprifung Mit VERICUT wird
auf dem Markt. Anstelle der herkémmlichen Prii- | jede Kollision
fung einzelner Punkte entlang eines Verfahrwe- | /dentifiziert.
ges, pruft VERICUT den gesamten Verfahrweg.

i

Somit kommt es weder zufl yerkimmiiche
Simulationsverlangsa- Punktpriifmethoden

hergen ein gewisses
Restrisiko.

mung bei sehr kleinen
Toleranzen noch zu

T—

einem erh&hten
Kollisionsrisiko
bei einer zu groB
gewahlten Toleranz.

q‘.

Cutter/Grinder Verifikation & Maschinen-Simulation
Um das Risiko einer Maschinenkollision, einer Beschéadigung des Schneid- oder Schleifwerkzeugs zu vermeiden,
prufen Sie Schleifbearbeitungen in VERICUT und fiihren Sie detaillierte Analysen durch, um die Korrektheit

des Werkstlicks vor dem realen Bearbeiten sicherzustellen. Mit einer speziell fiir die Schleifbearbeitung
konzipierten Schnittstelle kann die Priifung fiir Schleif- und Schneidwerkzeuge (Cutter/Grinder
Verification) tiber ein Schleifprogrammiersystem (z. B. NUMROTOplus®, Wendt oder Schiitte) zur
Prufung von Mehrachsschleifvorgédngen gestartet werden. Mit der Schleif- und Schneidbearbeitungs-
simulation (Cutter/Grinder Machine Simulation) werden Kollisionen, Endschalteriiberschreitungen und

Toleranzprobleme erkannt.

Erweiterungen zur Simulation komplexerer Anwendungen...

Neue Bearbeitungstechniken sowie
komplexe Steuerungsfunktionen erfor-
dern verbesserte Simulationsmdoglich-
keiten. VERICUT unterstitzt:

= Automatische
Werksttickiibergabe

= Plandrehképfe (oder
programmierbare Bohrstangen)

= Mehrkanalprogrammierung/-
synchronisierung fiir Dreh/Frés-
Bearbeitungszentren

= Gear Hobbing

CNC-Steuerungen, bei denen
Werkzeugachsen mit der IJK-
Vektorprogrammierung angesteuert
werden

Drehvorgénge, die nicht symmetrisch
entlang der Drehmaschinen-
spindel verlaufen
Fertigungsmaschinen mit
Parallelkinematiken
Mehrachsiges Wasserstrahlschnei
Programmierung & Simulation von

Bohr- & Nietprozessen “
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Programmoptimierung
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Das Optimierungsmodul
OptiPath® passt den Vorschub
automatisch den aktuellen
Schnittbedingungen an, was die
Bearbeitungszeit reduziert und zu
ldngeren Werkzeugstandzeiten
sowie zu besserer Oberfldchen-
qualitdit fiihrt.

Bearbeitungen mit Lernfunktion

Im OptiPath Lernmodus werden Wer-
te fur Tiefe, Breite, Winkel und Span-
volumen von Schnitten festgehalten.
Somit kann OptiPath die Bewegung in
kleinere Segmente einteilen. GemaB
der von den Segmenten abgetragenen
Materialmenge passt das Programm
den Vorschub an die aktuelle Schnitt-
bedingung an. AnschlieBend werden
die NC-Sitze (identisch zum Original),
mit optimierten Vorschiiben ausge-
geben. Der Bewegungsablauf selbst
wird nicht verdndert.

Vereinfachte Setups und Benutzung
Mit Hilfe eines Assistenten geben Sie
die Technologiewerte der einzelnen
Werkzeuge wahrend der Simulation
ein. Diese werden im Werkzeugmana-
ger gespeichert. Sie legen die Einstel-
lungen nur einmal pro Werkzeug fest
und kénnen bei erneuter Benutzung
dieses Werkzeuges einfach wieder
darauf zuriickgreifen.

OptiPath bietet zusétzlich einen
Lernmodus. Hierbei werden fiir jedes
Werkzeug der maximale Volumenab-
trag und die Spanstérke ermittelt. Mit
diesen Werten berechnet OptiPath
dann automatisch die Technologie-
werte und speichert diese ab.

Optimierung von
Schruppoperationen

Das Ziel beim Schruppen ist es,

so schnell und so viel Material wie
moglich zu zerspanen. OptiPath stellt
sicher, dass das Werkzeug mit dem
maximal sicheren Vorschub fiir die
unterschiedlichen Schnittbedingun-
gen arbeitet. Beim Flachenschruppen
eines Aluminium-Strukturbauteils

(z. B. in der Flugzeugindustrie) kann
sich das Material bei einer konstanten
axialen Tiefe in der radialen Breite von
Schnitt zu Schnitt stark unterscheiden.

OptiPath passt den Vorschub so an,
dass ein konstanter Materialabtrag
gewahrleistet wird.

Vorschlichten und Schlichten

Beim Schlichten einer vorgeschrupp-
ten Oberflache kann der Materialab-
trag gravierend variieren. Die hierbei
standig wechselnden Fréasbelastungen
werden durch OptiPath ausgeglichen,
indem der Vorschub entsprechend
des Volumenabtrags erhéht bzw.
reduziert wird. Dadurch erhalten Sie
ein effizientes und prozesssicheres
NC-Programm. Beim Schlichten wird
durch eine konstante Spanstarke, wie
sie von den meisten Werkzeugher-
stellern empfohlen wird, eine bessere
Oberflachenqualitét erreicht.

B
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Verwenden Sie den OptiPath-Lernmodus
zum einfachen Erstellen optimierter
NC-Prgramme, ohne selbst Einstellungen
vornehmen zu miissen



Typische Bearbeitung:
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Funktionsweise

Hat das Werkzeug viel Material zu
zerspanen, wird der Vorschub redu-
ziert, bei geringerem Materialabtrag
entsprechend erh6ht. GemélB3 dem
Materialabtrag berechnet OptiPath
den besten Vorschub fiir jede ein-
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zelne Schnittbedingung und trdgt
diese in ein neues NC-Programm
ein. Der Bewegungsablauf des NC-
Programms wird nicht gedndert.

Opfimstng NC-Programm: sciomafischs Yorachubsnpatiung

0 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Eigenet sich OptiPath fiir Ihre Anforderungen?

Sind Ihnen diese Probleme bekannt? Falls ja, bietet OptiPath die Lésung.

- Hoher Materialabtrag Programmanderungen fiir einzelne
Lange Bearbeitungszeiten Vorschitbe/Geschwindigkeiten bzw.
GroBe NC-Programme Verzicht aufgrund von Zeitmangel
Unterbrochene Schnittbearbeitungen Kapazitats- bzw. Kenntnismangel
Unterschiedliche Schnitttiefen/-breiten ~ bei CAD-Systemen und/oder

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung Programmierern
Dinnwandbearbeitung Pension/Kiindigung von
Empfindliche Werkzeuge und Spezialisten vor Ort
Materialien Schlechte Oberflaichenqualitat

Teure Werkzeuge und Materialien
Harte und weiche Materialien

Altere Anlagen

Mehrere Werkstiicke

Vorzeitiger Werkzeugverschleif3 oder
Werkzeugbruch bei langsamem oder program-
Improvisierte Programmoptimierung miertem Vorschub

ceceecscccccsccssesscssesscceccsecsnessessesscseessccesesscsscssessessecscssscsnesses

Lange Schulungszeiten

Probleme mit konstanter Spanstarke
Werkzeugablenkungen
Rattermarken in Ecken

Kein oder geringer Materialabtrag

©000000000000000000000000000000000000000000000000000
©00000000000000000000000000000000000000000000000000 o

Vorschub=MAX

HSC-Bearbeitung und Leistungsbearbeitung

Die herkdmmliche Methode der HSC-Bearbeitung bei maximalen
Vorschiiben mit kleinen Zustellungen kann sich als uneffizient
erweisen und damit das Ziel der Zeiteinsparung verfehlen.

Das Schneiden mit gréerer Zustellung fuhrt zu weitaus
effizienterem Materialabtrag. Das Werkzeug kann jedoch hierbei
Uberlastet werden, was zu Werkzeugbruch oder zum Uberschrei-
ten der Maschinenleistung fuhrt.

OptiPath kennt den Wert des Materialabtrages in jeder Phase
des Schnitts und reduziert den Vorschub, wenn das Schnittvolu-
men zu groB ist, was eine konstante Spangréfe zur Folge hat.
Dies bedeutet héhere Effizienz und ferner Schutz vor Werkzeug-
bruch und Maschineniiberlastung.

0,30" SCHNITTTIEFE /

WERKZEUGSTAHL  vorstehendes Material, das zu Werkzeugbruch fiihren kann

Héhere Produktivitdt...
Eine gréBere Anzahl von Werkstu-

cken kann pro Zeiteinheit gefertigt
werden, was einer zusatzlichen Ma-
schine entspricht. Durch Verringern
der Zykluszeiten werden Produktivi-
tat erhoht und Lieferzeiten verkurzt.

Kosteneinsparung...

Erhéhte Produktivitat durch Zeit-
einsparung bei der Bearbeitung
kann zu signifikanten Kostenein-
sparungen fuhren.

Verbesserte Qualitdit...
Konstanter Schnittdruck fiihrt zu
geringen Werkzeugablenkungen.
Dies fiihrt zu besseren Oberfla-
chen, auch in Rundungen und
Ecken. Dadurch reduziert sich die
manuelle Nacharbeit.

Reduzierter
WerkzeugverschleiB...

Optimale Schnittbedingungen fiih-
ren zu ldngeren Werkzeugstand-
zeiten und kirzeren Bearbeitungs-
zeiten. Werkzeuge sowie Schneid-
platten miissen seltener gewechselt
werden.

Reduzierter
MaschinenverschleiB...
GleichmaBige Schnittkrafte flihren
zu einem ruhigeren Lauf der Werk-
zeugmaschine.

Zeiteinsparung...
Maschinenbediener brauchen nicht
stéandig das Poti im Auge zu hal-
ten. Sie kénnen andere Aufgaben
wahrnehmen. (Bedienen weiterer
Maschinen; Einrichten etc.)
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Das Modul Verifikation vereinfacht die
Programmfehlererkennung und Priifung
der Werkstiickgenauigkeit.

Ausgezeichnete Leistung:

VERICUT's einzigartiger Algorithmus
liefert schnell akkurate Ergebnisse — die
Simulationsgeschwindigkeit ist unabhingig
von der Anzahl der Schnitte. VERICUT
verarbeitet Programme mit Millionen von
Programmschritten.

Im Projektbaum

i

i
dhalt
LY -

kénnen Sie alle | =y =
Einstellungen | & s#oete=
fiir vorgegebene | u  *¥gmmmrmsem
Aufgaben anzeigen | % .
und entsprech- | B Homsmme=
end konfigurieren. | @ . Bem-
Jedes Setup enthdlt | 5 <2
Einstellungen uber | #-aw ™"
Maschine, Spann- X e
vorrichtungen, Biree -

Werkzeuge, NC-
Programme und
Simulationseinstel-
lungen. Das bear-
beitete Werkstuck | .=
wird von einem
Setup zum ndchsten
in der richtigen Ori-

o TEER

&Y/ Programm
Werkstickprifung

Drei Schritte bis zum VERICUT-Start:

1. Rohteil definieren
®  |mportieren Sie es aus lhrem CAD-
System oder erstellen Sie es in
VERICUT.
2. Werkzeuge einrichten
®  Werkzeugmanager fiir Dreh-, Fras-
und Bohrwerkzeuge
B Erstellen Sie ein beliebiges Werk-
zeugprofil in VERICUT.
® Rufen Sie Werkzeugbeschreibun-
gen aus den NC-Programmen ab.

Import von CAD Solid Modellen
Import aus CAD/CAM- oder Werk-

zeugverwaltungs- Schnittstellen.
3. Importieren des NC-Programms
®  G-Code
" CAM-Dateien (APT)

Starten Sie VERICUT.
Einfacher geht’s nicht.

Unterstiitzung fur:
- 3-Achsen-Frasen; 2-Achsen-Drehen
3 + 2 Positionierachsen
EDM Die Sinking
Gleichzeitige Verwendung mehrerer

entierung tibernom- Schnittwerkzeuge
men. Mehrfachaufspannungen oder ope-
rationen
VERICUT Reviewer

Der VERICUT Reviewer enthélt alle Funktionen der NC-Programm Riickschau,
ist aber ein unabhéngiger Player der keine Lizenz verwendet. Der Reviewer
kann vor-und zurtickgespult werden, wahrend Material ab-oder aufgetragen
wird. Drehen, Schwenken oder Zoomen ist dabei fiir den Anwender genauso
mdglich wie im Standard VERICUT. Auch beim Messen des Bauteils kénnen
alle X-Caliper Werkzeuge verwendet werden. Eine “Reviewer-Datei kann
wéhrend einer VERICUT Bearbeitung zu jedem Zeitpunkt abg_enspeichert

——— i e

werden. R i s
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Steuerungsunterstiitzung:
Das Modul Verifikation unterstitzt die gén-
gigsten Steuerungsfunktionen. VERICUT-
Steuerungen kdnnen zudem problemlos
angepasst werden.
Rotation im Werkzeugtisch oder
Vorsatzkopf
Schneidenkompensation
Mehrere Methoden zur Werk-
zeuglangenkorrektur
Steuerungszyklen und Nullpunktver-
schiebungen
Programmvariablen, Unterprogram-
me, Makros, Verzweigungslogik und
Schleifen

Uberpriifen und Messen:
Verschieben, VergréBern, Drehen
und Schneiden des Werkstiickes
Messungen fiir Wandstérken,
Volumen, Tiefen, Abstidnde, Winkel,
Durchmesser, Eckenradien, Rautie-
fen und Kanten

Weitere Funktionen:
Video- und Bilderfassung
Angepasste Benutzeroberflachen
fur spezielle Anwendungen
In der Programmriickschau kann be-
reits abgetragenes Material wieder
aufgetragen werden

Multi-Axis Modul
Je komplexer das Werkstiick und der
Bearbeitungsprozess werden, desto
hoher wird auch die Fehlerwahrschein-
lichkeit. Die Genauigkeit von NC-Pro-
grammen, die Werkstlickqualitat sowie
die Bedienersicherheit bedurfen daher
sorgféltiger Prifung. Das Multi-Axis
Modul priift und simuliert den Material-
abtrag bei folgenden Vorgangen:
=  Mehrachsenfrasen (Schneiden
bei sich dndernder Werkzeug-
achse)
=  Synchronisierte Bewegungen
mehrerer unabhéngiger
Spindeln oder Komponenten wie
4-Achsen- Dreh-Frasmaschinen
oder Zusatzaggregaten
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JJ J 1. Schneiden des
Werkstiicks

Messprogramme

. . 5. Simulation
Erstellen und Simulieren von von Messbewe-—
CNC-Messprogrammen mit VERICUT  gungen vor dem
. . P ” . Finsatz an
Durch das integrierte “In-Process”™Modell eignet der CNC-

sich VERICUT optimal zum Erstellen von Maschine
Messsequenzen in einem CNC-Programm.
Nur VERICUT kann im gesamten Her-
stellungsprozess fiir jeden einzelnen
NC-Satz eine verwertbare Geometrie 4. NC-Code

liefern. Ausgabe A T T e

m— o wmmeei |2 Auswdhlen
VERICUT bietet die M&glichkeit einen = e D e e e _c"eIFunkrionen
“Mess-Modus” einzuschalten. Der — T

in VERICUT definierte Werkzeug- e e T —— g
typ Taster verhélt sich genauso wie 8 : '
ein Messtaster in der Realitat. Er

liefert bei Beriihrung mit dem Werk-
stiick die entsprechenden Messwerte, die

3. Festlegen der
Parameter (Post-
Prozessor, Zyklustypen,

" . Toleranzen usw.)
fur Verschiebung und Korrekturen verwendet werden

kénnen. Mit dieser Funktion lassen sich vorhandene Messzyk- Weitere Informationen zur Program-
len auf Kollisionen tiberpriifen und neue Zyklen kollisionsfrei programmieren. mierung und Simulation von Messzyk-

VERICUT simuliert ebenfalls Unterprogramme von Messzyklen, einschlieB- len erhalten Sie direkt bei CGTech.

lich komplexer Logik und Typ Il-Formate, die zum Einrichten von Nullpunkt- Das Modul Probing verhindert die
verschiebungen und anderen MaBnahmen verwendet werden kénnen. Beschadigung von Messtastern oder
der Maschine bei Vorgangen wie:
= Auffinden des Rohteils und/oder
Aufspannung; Anpassen von
Nullpunkten
= Messen und Positionieren von

00 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
.

Prozessdokumentation
Inspektionsberichte, Aufspannpléne und

Werkzeuglisten.

Durch 'Erstel/u.ng v'on /nspekt/on'sanwe/sun.- Rohteilvarianten
gen mit den simulierten Bearbeitungsfunkti-
onen in VERICUT, kénnen Sie Zeit einspa-

ren und die Qualitdt der Dokumentationen

= Bestimmen der Rohteil- und/
oder Aufspannungskonfiguration
mit mehreren Werkstticken

= Messen und Anpassen von
Werkzeug oder Aufspannung

= Werkzeuglberpriifung

= Messen von Bearbeitungs-
operationen

verbessern.

Der Inspektionsbericht kann anhand einer
einfachen Vorlage komplett an Ihre Anforde-
rungen angepasst werden. Das Erstellen von

Inspektionssequenzen ist schnell und einfach, da Sie das ,In-Process"-
Modell zur grafischen Auswahl verwenden. VERICUT identifiziert das Ob-
jekt, liest dessen AbmaBe und fligt eine Messtoleranz hinzu. Sie kénnen
weitere Anweisungen hinzufiigen und das Messinstrument aus einer Liste
auswahlen.

In dem abgeleiteten Aufspannplan lassen sich MaBe und Texte hinzuftigen.
Eine Werkzeugliste mit Grafiken und Texten wird automatisch aus der
Simulation abgeleitet. AnschlieBend kénnen Sie die Berichte (vergleichbar
mit anderen VERICUT-Berichten) im HTML- oder PDF-Format speichern.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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AUTO-DIFF™ -Modul
AUTO-DIFF vergleicht zwischen der
simulierten und der Soll- Geometrie

aus der Konstruktion.

Von der Konstruktion bis zum ferti-
gen Werkstlick wurde das Teil von
verschiedenen Mitarbeitern, Abteilun-
gen und Firmen sowie eventuell mit
verschiedenen CAD/CAM-Systemen
bearbeitet. Am Ende ist es schwer zu
beurteilen, ob das NC-Programm wirk-
lich dem konstruierten Originalmodell
entspricht. AUTO-DIFF gewaébhrleistet
hier Sicherheit.

Das Vergleichsmodell kann ein
Volumen-, Flachen,- oder Punktemo-
dell sein. Dieses Modell kann in das

Kontroll- & Analysewerk-
zeuge inklusive

Das Basis Modul Verifikation erméglicht
es lhnen die Geometrie des bearbei-
teten Bauteils zu betrachten und zu
analysieren. Die entstandenen Modelle
kénnen mehrfach in jeder beliebigen
Orientierung geschnitten werden. Sie
kénnen so Bereiche kontrollieren, die
sonst nicht zu erkennen wiaren. (z.B.
den Bereich von zwei sich schneidenden
Bohrungen).

Der X-Caliper™ ermdglicht die Mes-
sung von Wandstéarke, Volumen, Tiefe,
Abstand, Winkel, Durchmesser, Ecken-
radien, Rautiefe, usw. Delta X, Y, Z
Komponenten Distanzmessungen sind
inklusive. Der X-Caliper erméglicht es zu-
dem, optional alle Flachen zu markieren,
die sich auf einer Ebene befinden. Sie
konnen alle Werkzeugkollisionen sehen
und messen, sogar nachdem diese
durch weitere Bearbeitungsschritte vom
Bildschirm verschwunden sind.

Y Programmanalyse
und CAD-Export

Rohmaterial eingebettet werden und VERICUT kann
so permanent Konturverletzungen Uberpriifen. Das
Vergleichsmodell wird bei weiteren Aufspannungen

mitgefiihrt.

Unterschiedliche Farben kennzeichnen Fertig-
geometrien, Rohmaterial, Fehler, Verlet-

zungen, Kollisionen oder Restma-
terial. In den AUTO-DIFF
Bereichs-Tabellen
werden Farben
zugewiesen, u.a
auch fur die
Uberein-
stimmung
von Geome-
trien.

VergréBertes AUTO-DIFF- Ergebnis mit einer Verletzung

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Model Export

Aus den NC-Daten erzeugt das Modul
Model-Export ein weiterverwendbares
CAD Modell des simulierten Werkstti-
ckes mit Bearbeitungsobjekten und
das in jedem Zustand der Bearbeitung.

VERICUT liefert Ihnen ein CAD-Modell
aus lhren NC-Programmen. Das Mo-
dell enthalt Elemente wie Bohrungen,
Eckenradien, Taschen und Flachen und
entspricht genau dem Werkstlick wie es
auf der Maschine gefertigt wurde.
= Exportieren von CAD-Modellen in
jeder Bearbeitungsphase
= |GES-, STL- und NX-Ausgabe
= CATIA V5, CATIA V4 STEP und
ACIS-Ausgabe durch eine
optionale Modell- Schnitt- 4
stelle méglich (nicht in
Model Export inklusive.
Siehe nichste Seite.)

Verwenden Sie das simulier-
te Modell in Ihrem CAD-System

Nutzung vorhandener Daten:
= Erstellung von CAD-Modellen aus
vorhandenen CNC- oder APT-
Programmen

Verbesserte Prozessplanung:
= Weiterverwendung fiir nachfol-
gende Bearbeitung.
Verbessertes Reverse Engineering
» Ubertragung des gefertigten Mo-
dells in Ihr CAD-System

VERICUT
MODEL
EXPORT
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CAD/CAM Sc

CGTech liefert Schnittstellen, die VERICUT in lhre Soft-
ware-Fertigungsumgebung integriert. Sie erleichtern das
Verifizieren und Optimieren von NC-Programmen sowie das
Simulieren von CNC-Maschinen. Alle notwendigen Daten
wie Rohteil, Fertigteil, NC-Programme, Aufspannungen,
Werkzeuge und Nullpunkte werden fiir die ausgewahlte

Folgende Schnittstellen werden direkt von CGTech vertrieben:

AWPTC

PartnerAdvantage-

G o

Nahtlese Einbindung

chnittstellen

CNC-Maschine tibergeben. VERICUT lauft unabhzngig von
Ihrem CAM-System. So kénnen Sie wahrend der Simulation
weiter programmieren. VERICUT kann als unabhéngiges
Simulationssystem verschiedene neutrale CAM- und DIN-
Formate verarbeiten.

NX

edgecam  Mastercam GilnssCAM Fiber ST

Weitere erhaltliche Schnittstellen

PowerMILL @ hmeerLl

(Uber Delcam erhiltlich)  (Uber Open Mind erhaltlich)

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Uber Schnittstellen zu Ihren Werkzeugverwaltungssystemen
kénnen Sie ganz einfach Werkzeuglisten generieren bzw.
VERICUT Komplettwerkzeuge kreieren. Es handelt sich hier-

TDM e

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

TopSolid

(Uber Missler erhaltlich)

(Uber Coscom erhiltlich)

iﬁwv’;;

(Uber Schiitte erhiltlich)

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Werkzeugverwaltungs-$

Schnittstellen

bei um eine schnelle Direktverbindung zu Ihrem Verwaltungs-
system. Es werden keine Zwischendateien erzeugt, sodass
die Werkzeuginformationen immer aktuell sind.

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Modellschnittstelle

Was ist eine Modellschnittstelle? Uber Modellschnittstellen
kann VERICUT verschiedene Dateiformate lesen und die

Daten als Modell fir Rohteil, Spannmittel, Fertigteil,
1 =  Werkzeugschaft oder Maschine verwenden. In
& Verbindung mit Model Export kann VERICUT
zu jedem Zeitpunkt der Simulation Modelle in

diesen Formaten ausgeben. Diese Module kdnnen fast alle
Formate lesen und schreiben, ohne dass die entsprechen-
den CAD/CAM-Systeme benétigt werden. VERICUT kann
die folgenden Modell-Dateiformate verarbeiten: STL, IGES,
VDA-FS, DXF und NX. Optional kann VERICUT mit STEP,
ACIS, CATIA V4 und CATIA V5 arbeiten.
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Maschinenunabhdngige Programmierung & CAD Modell & Virtuelle

i ; i . Legedaten Maschine/
Simulation von automatisierten Fiber- Steuerung
placement Anlagen
VERICUT Composite - Iir
Prog.‘ran.tmmg (VCP) | Co ”:; ggite VERICUT Compoesite
VCP liest die CAD-Geometrie der Ablegeform (R Simulation
sowie die Legekonturen mit Materialinfor- 9 g | processor
mationen ein. AnschlieBend wird Material AN
innerhalb der Konturen unter Beriicksichti- w
gung konstruktiver und fertigungsrelevanter =
Vorgaben verlegt. Die Ablegebahnen sind CNC Fehlerpriifung
miteinander verkniipft und bilden bestimmte Programme
Ablegefolgen. Sie werden als NC-Programme

fur die automatisierte Ablegemaschine aus-
gegeben.

VERICUT Composite
Simulation (VCS)

VCS liest CAD-Modelle und NC-Pro-
gramme, entweder von VCP oder
anderen Anwendungen fiir die
Erzeugung von Ablegebahnen fiir
Verbundwerkstoffe und simuliert
die Abfolge der NC-Programme
auf einer virtuellen Maschine. Das
Material wird tiber NC-Programm-
anweisungen in einer virtuellen
CNC-Simulationsumgebung auf die
Ablegeform aufgebracht. Das simulierte
Material, das auf die Form aufgebracht
wurde, kann gemessen und untersucht
werden, um sicherzugehen, dass das
NC-Programm die Herstellungsstan-
dards einhalt. Ein Bericht mit den Simu-
lationsergebnissen und Daten l&sst sich
automatisch erstellen.




VERICUT Composite Programmier Prozess

Lesen von CATIA V5 oder ACIS Fldchenmodellen
* Andere Geometrieformate auf Anfrage

Lesen von FiberSim, CATIA V5 oder anderen externen
Lagen- und Geometrieinformationen

* Begrenzungsgeometrie

» Lagenrichtung

» Startpunkte

Generiert Ablegepfade basierend auf Fertigungs-
regeln

* Rosette unter spezifischen Winkeln

= Parallel zur Leitkurve

* Folgen der natirlichen Bahn einer gekrimmten Flache

Fligt Materialstdrke auf die Form

VERICUT Composite Maschinen Simulation & Analyse

Einlesen der Ablegeform als CAD-Modell
* Verwendung fur Kollisionspriifung und Materialablage

Nutzt die VERICUT virtuelle Maschinen- & Steuerungs-
nachbildung fir die Simulation einer Ablegemaschine
* Modgliche Konfiguration jeglicher CNC Syntax und
Maschinenkinematiken

Einlesen des NC-Programms und Simualtion des Ablege-
prozesses basierend auf NC-Befehlen
» Uberpriifung des aktuellen NC-Programms
* Auflegen des Materials auf die Form anhand des Pro-
gramms
» Material wird lagenweise hinzugefligt. Das Werksttick
entsteht wie im realen Prozess

Verkniipft Pfade zu Ablegesequenzen

Automatische und manuelle Pfadverkntipfung basierend
auf kiirzesten Wegen

Einfligen von Maschinenspezifischen Befehlen

und Aktionen

Einfligen von sicheren Start- & Neustartpunkten

Postprozessor verkniipt Bahnen

Ausgabe nach Maschinenanforderungen
Maschinenspezifische Ereignisse konfigurierbar
Ausgabe fur sicheres Anfahren & Wiederholsequenzen

Priifung des Prozesses auf Verdichtung, Rolle/Form, Kon-
formitat und Legerichtung

Aufgedecktes Material ist
messbar und kann den
Fertigungsanforderungen
entsprechend untersucht
werden

Priifung der Rollenoptimierung zum Legepfad
Priifung des Legepfads mit der Form und dem vorher
abgelegten Material

Prifung der Rollerkonformitét fur Spalttiberbriickung
oder Uiberm&Bige Verdichtung

Messen von Liicken,
Uberlappungen und
Materialstarken

Erkennen von Bahnradius-Abweichungen
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VERICUT Schulungen werden in unserem Schu-
lungszentrum oder bei Ihnen vor Ort angeboten.
Nachfolgend einige Kurzbeschreibungen zu
Schulungen und weiteren Dienstleistungen, die

von CGTech angeboten werden. Fiur weitere In-
formationen sprechen Sie uns einfach direkt an!

Standard VERICUT Schulung

Die Schulungen der Firma CGTech dienen dazu, Ihr Wissen
sowie lhre Fahigkeiten rund um das Thema VERICUT so zu
erweitern, dass Sie VERICUT deutlich effektiver und nutz-
bringender einsetzen kénnen.

Maschinen & Steuerungsaufbau Kurs

Der VERICUT Maschinen & Steuerungsaufbau Kurs ist fiir
fortgeschrittene VERICUT Anwender bestimmt. Hier erler-
nen Sie Techniken zum Aufbau und zur Konfiguration von
“VERICUT Machine Configurations” (VMC), die von allen
Anwendern in lhrem Unternehmen verwendet werden kénnen.

VERICUT "“Vor-Ort” Schulungen

Sie schaffen es nicht zu uns zu kommen, oder Sie wollen eine
speziell auf Ihre Bediirfnisse zugeschnittene Schulung? Kein
Problem, wir kommen zu Ihnen! Unsere “Vor-Ort* Schulungen
sind besonders effektiv und sind hervorragend dazu geeignet,
um lhre neu erworbenen VMCs zu integrieren. (siehe Service
auf der nachsten Seite).

New Release Update Schu-
lungen

Werden Sie noch produk-

tiver und lassen Sie
sich von einem
unserer Technik-
Experten zeigen,
wie Sie die neus-
ten Funktionen in
Ihre taglichen Be-
arbeitungprozes-
se mit einbrin-
gen kénnen.

Schulung & Dienstleistungen
Gewinnen Sie einen Partner mit dem
besten Ruf der Branche

Implementierungs-Service:

Implementation & Beratung
Wir helfen Ihnen VERICUT in lhre Ferti-
gungs- & NC Programmier-Prozesse einzubinden.

Sowohl in die vorgeschalteten CAD/CAM Systeme als auch
in nachgeschaltete Systeme aus der Fertigung. Wir stehen
Ihnen vor Ort zur Seite und geben lhnen wertvolle Tipps im
Umgang mit VERICUT bevor Sie Ihr erstes VERICUT Projekt
starten. Sie kénnen so von Anfang an effektiv & rentabel mit
VERICUT arbeiten!

VERICUT Priifung

Schopfen Sie das Potential von VERICUT voll aus? So fin-
den Sie es heraus: Ein VERICUT Experte kommt zu lhnen
und wertet lhre VERICUT Anwendungen aus. AnschlieBend
bekommen Sie einen Bericht mit méglichen Risiken in lhren
Bearbeitungen und “Hilfestellungen”, um bessere Resultate
zu erzielen.

OptiPath Beratung
Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Vorteile durch die Op-
timierung mit VERICUT nutzen. Wir zeigen lhnen an Hand
Ihrer Maschinen und Werkstlicke wie Sie
NC-Programme am besten optimieren
kdnnen. Zusammen werden wir Op-

timierungsbibliotheken erstellen
und die Ergebnisse feinab-
stimmen. Sie werden so-
fort feststellen wie effi-
zient die optimierten
Programme sind.

Mit dem Erwerb von
VERICUT gewinnen
Sie einen zuverlds-
sigen Partner mit mo-
dernster Technologie.
Unser Experten-Team wird
Ihnen in jeder Beziehung zur
Seite stehen, um Ihre NC-Be-
arbeitungsziele zu ereichen!




Contract Services:

VERICUT Maschinen Konfiguration
Arbeiten Sie mit CGTech, um VERICUT Maschinen Konfigu-
rationen (VMC's) von Ihrem Maschinenpark zu erstellen. Ihre
Simulation &uft danach auf “Knopfdruck”!

NC Programm Optimierung

Sie erwarten bessere Qualitdt & hohere Produktivitét Ihres
NC-Bearbeitungsprozesses? Schicken Sie uns Ihre NC-
Programme (G-Code oder APT) und Sie bekommen von
uns schnellere und effizientere Programme zuriick. Sollten
auch Sie zu wenig Zeit oder “Manpower” haben ist das der
ideale Weg!

e

CAD Modell Export

Sie hatten gerne eine akkurate CAD Darstellung lhres gefer-
tigten Teils. Kein Problem, wir konvertieren Ihre NC-Program-
me (G-Code oder APT) in ein “As-machined” CAD-Modell.

Kundenspezifische Werkzeugbibliotheken &
Individuelle Software Entwicklung

Wir erstellen Ihnen VERICUT Werkzeugbibliotheken
von Grund auf, oder auf Basis existierender Dokumente und
Datenbanken. Haben Sie noch weitere ganz besondere Anfor-

derungen an unsere Software? Wir passen unsere Software
ganz auf Ihre speziellen Vorstellungen und Wiinsche an!

VERICUT Konfigurationen um Ihre CNC-Maschinen zu simulieren

VERICUT Maschinen Konfiguration

Engl: VERICUT Machine Configuration (VMC)

CGTech bietet eine betrachtliche Sammlung an VMCs,
die Uber viele Jahre fiir unsere Kunden, mit Unterstiitzung
unserer Werkzeugmaschinen Partner entwickelt wurden.
Standige Pflege sowie Updates fuir neue Versionen sind
selbstversténdlich.

CAD Modelle sind nur ein Teil einer funktionierenden VMC.
AuBerdem wird die VERICUT Steuerungs-Emulation sowie
die Maschinenkinematiken benétigt. Die VMC wird so konfi-
guriert, dass Sie exakt lhren Werkzeugmaschinen Optionen
entspricht und sicher stellt, dass Ihre virtuelle Maschine sich
identisch zu lhrer echten Maschine verhélt.

Anfragen fiir VMCs

Jede VMC bendétigt einige Anpassungen um lhren exakten
Anforderungen gerecht zu werden. Diese Konfigurationen
werden normalerweise von einem CGTech Mitarbeiter
durchgefuihrt. Trotzdem ist jeder erfahrene VERICUT An-
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wender in der Lage durch Schulungen seine eigenen VMCs
zu erstellen. Gerne setzen wir uns mit lhnen zusammen um
Ihnen ein Angebot fir VMCs zu erstellen. Dafiir benétigen
wir detaillierte Angaben von lhnen, wie: Maschinenhersteller
und Modelle Ihrer Maschinen, Steuerung, Besondere Ma-
schineneigenschaften, etc. Nur so kénnen wir sicherstellen,
dass Sie am Ende zu 100% zufrieden sind.

Unsere Werkzeugmaschinen Partner

Die Firma CGTech hat jahrelange Erfahrung in der Erstellung
und Bearbeitung von VMCs und kann so den hohen Anfor-
derungen und Erwartungen unserer Kunden gerecht werden.
Wir sind in der Lage VMCs fiir zahlreiche Maschinen der
flhrenden Maschinenhersteller zu liefern. Dabei kénnen wir
oftmals auf die CAD Daten zurtickgreifen, die uns durch die
Partnerschaften mit den jeweiligen Herstellern zu Verfligung
gestellt werden.

Auszug unserer Partner von denen wir bereits VMCs aufgebaut haben.
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Deutschland

CGTech Deutschland GmbH
Neusser Landstr. 384

50769 Koln

TEL +49 (0) 221-97996-0
FAX +49 (0) 221-97996-28
info.de@cgtech.com
www.cgtech.de

United States — Corporate Headquarters
9000 Research Drive Irvine, California 92618
TEL +1 (949) 753-1050  FAX +1 (949) 753-1053

info@cgtech.com

United Kingdom

CGTech, Ltd.

Curtis House, 34 Third Avenue
Hove, East Sussex, BN3 2PD
TEL +44 (0) 1273-773538
FAX +44 (0) 1273-721688
info.uk@cgtech.com

France

CGTech S.AR.L.

Les Passerelles

104 avenue Albert 1er
92500 Rueil-Malmaison
TEL +33 (0)1 41-96-88-50
FAX +33 (0)1 41-96-88-51
info.france@cgtech.com

Italy

CGTech s.r.l.

Viale Verdi, 1

31100 Treviso

TEL +39 (0422) 405804
FAX +39 (0422) 543464

Brazil

CGTech Brazil

Av. Sao Gabriel, 149 Cj 603
01435-001 Itaim Bibi

S3o Paulo SP Brazil

TEL +55 11 4119-0803
info.brazil@cgtech.com

Japan

CGTech Japan

5F H2BIdg. 3-9-8,
Minami-lkebukuro, Toshima-ku
Tokyo 171-0022

TEL +81 (3) 5911-4688
FAX +81 (3) 5911-4689
info.japan@cgtech.com

Singapore

CGTech AP Sales & Support
PO Box 074

Singapore 914003

TEL +65 6726 6342
info.ap@cgtech.com

China

CGTech China

Room 905, Raise Plaza,
No.126 Jianguo Road,

Chaoyang District, Beijing, 100022

TEL (086) 10-6566 9919
FAX (086) 10-6566 1538
info.china@cgtech.com

India

CGTech India
Bangalore, India

TEL +91 98452 12147
info.india@cgtech.com

info.italia@cgtech.com

CGTech® mit Hauptsitz in Irvine, Kalifornien ist
Marktfiihrer in der Softwaretechnologie fiir CNC-
Maschinensimulation, -priifung und -optimierung.
Seit der Griindung im Jahre 1988 haben sich
die innovativen Softwareprodukte zum Indust-
riestandard in (ber 55 Landern, in zahlreichen
Branchen wie Luft- & Raumfahrt-, Automobil- und
Transportindustrie, Formenbau, Medizin oder
Energieerzeugung entwickelt. Die zu 100% In-
House entwickelte CGTech-Software wird von
zahlreichen Unternehmen, Universititen und
Behdrden eingesetzt.

CGTech unterhélt ein Technologie-Partner-
schaftsprogramm. Neben den VERICUT Anwen-

dern beteiligen sich auch zahlreiche, fiihrende
Maschinenhersteller, CAD/CAM-Entwickler und
Software-Entwicklungsunternehmen an diesem
Programm.

Der technische Support von VERICUT wird
durch ein Team erfahrener und engagierter Ex-
perten durchgefiihrt. Wir bieten unseren Kunden
neben regelméBigen Updates auch komplette
Schulungen und Beratungen bei Produktein-
fiihrungen an.

Eine Investition in VERICUT ist mehr, als nur
der Erwerb einer Software. Es ist der Einstieg
in eine Partnerschaft mit dem fiihrenden
Herstellungspartner in der Branche.

And
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der j

Jel insichtlich der gen sind vorbehalten. Aktuelle Produktinfc

eweiligen Inhaber.

sowie ionen zu

gen erhalten Sie auf der CGTech-Website.




